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Adayin Adi ve Soyadi: Sinav Tarihi:

T.C. Kimlik No:

Sinav Siiresi: B1,B2,B3,B4 icin en fazla 120 Dakika

Adayin Kayith Oldugu Merkez:

Sinav Baglama Saati:

Olgme Degerlendirme Yeri: Revizyon Tarihi:20.12.2021 REV.002
Uygulama Sorusu: (Sinav sorusu, sinavi yapan komisyon tarafindan belirlenecektir.)
> Adaylar B bélumiindeki kriterlerden segtigi bir tanesinden sinav olacaktir.
Degerlendirme Aldigi

A. ON HAZIRLIK PUANI PUAN

(10 Puan)
is giivenligi kurallarina uygun kisisel koruyucu donanimlari kullanir. 2
Calisma ortaminin glvenlik tedbirlerini alir. 2
Arag icin gerekli glivenlik tedbirlerini alir. 2
Calisma igin gerekli el aletleri, anahtar, aparat, cihaz, donanim ve sarf malzemeleri hazirlar. 2
Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak donanim malzeme ve ekipmanlari hazirlar 2
B1. Arag Uzerinde / Aragtan Sokiilmiis Hasarli Parcada Gerekli Onarim islemlerini Yapiniz (80 Puan)
Aracin gévdesini gerekli onarim ve degisimler yoninden kontrol eder, hasar ve uygunsuzluklari tespit 4
eder.
Aracin, onarim islemleri igin uygun sekilde konumlandirir. 4
Belirlenen isleme gore, basit kontrol ve muayene araglarini ve cihazlarini dogru sekilde kullanir. 4
Onarim islemleri 6ncesinde aragtan sokilmesi zorunlu sistem ve pargalari soker. 4
Onarim yapilacak parga ve bolgelerde gerekli markalama islemlerini yapar. 4
Araglari, diizeltme tezgahlarina yardimci donanim ve aparatlar ile baglantisinin, gerekli emniyet 3
kontrollerini yapar.
Hasarli pargalari uygun kesme cihazlari kullanarak yerlerinden soker. 12
Pargalarin kaynak baglantilarini punta ¢liritme frezesi kullanarak keser. 10
Kesme ve ayirma islemleri sonrasinda arag ve parga lzerinde yapilmasi gerekli gapak alma islemelerini 4
uygun donanim kullanarak yapar.
Hasarli pargalar Gzerinde gerekli dogrultma ve diizeltme islemlerini gerceklestirir 6
Yirtilma olan pargalara yama, kaynak ve lehimleme ile onarim yapar. 12
Kaynak yerlerine ve diger gerekli kisimlara tesviye, taslama, zimparalama islemi uygular. 5
Kaynak sonrasi is pargasindaki sekil degisikliklerini dizeltir. 4
Verilen isi stiresi icinde tamamlar. 4
B2. Aracin Giiriik Marspiyeli Uzerinde Gerekli Onarim islemlerini Yapiniz (80 Puan)
Araci uygun yere alir. 4
Calisma alani igin gerekli emniyet tedbirlerini alir. 4
Araci kriko ile kaldirir, beslemeleri yerlestirir, gerekli emniyet tedbirlerini alir. 4
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Curtk kisimlari markalayarak tespitini yapar. 4
Curtk kisimlarin etrafini uygun araglarla temizler, kesim yapilacak kisimlari tespit eder. 4
Curik kisimlar uygun kesme cihazlari kullanarak keser(spiral, havali testere). 8
Kesilen kisimlara uygun 6lgtide ve sekilde yeni parga/pargalar hazirlar. 8
Hazirlanan pargalari uygun kaynak kullanarak yerine kaynatir.(oksijen kaynagi, argon kaynagi) 8
Kaynak yerleri spiral ile temizler. 8
Kaynak isisi ile gokme olusan yerler spot ile dizeltir. 8
Kaynak isisiile sisme olusan yerler gekigleyerek duzeltir. 8
Spotun biraktigi capaklari temizler(spiral, flop tas). 4
Son kontroller yapilir. 4
isi verilen siirede tamamlar. 4
B3. Ara¢ Camurlugunda Bulunan Giiriik Bdlgenin Onarim islemlerini Yapiniz. (80 Puan)
Araci uygun yere alir. 3
Calisma alani igin gerekli emniyet tedbirlerini alir. 3
Araci kriko ile kaldirir beslemeleri yerlestirir gerekli emniyet tedbirlerini alir. 4
Tekerleri soker. 4
Davlumbazlari soker. 4
Curuk kisimlari markalayarak tespitini yapar. 4
Curtk kisimlarin etrafini uygun araglarla temizler kesim yapilacak kisimlari tespit eder. 4
Curtk kisimlar uygun kesme cihazlari kullanarak keser(spiral, haval testere). 8
Kesilen kisimlara uygun élgtide ve sekilde yeni parga/pargalar hazirlar. 8
Hazirlanan pargalari uygun kaynak kullanarak yerine kaynatir.(oksijen kaynagi, argon kaynagi) 8
Kaynak yerleri spiral ile temizler. 4
Kaynak isisi ile gokme olusan yerler spot ile diizeltilir. 8
Kaynak isisi ile sisme olusan yerler gekicleyerek diizeltir. 8
Spotun biraktigl capaklari temizler. 4
Son kontrolleri yapar. 3
isi verilen stirede tamamlar. 3
B4. Hasarli Tampon Onarim islemlerini Yapiniz (80 Puan)
Tamponu aragtan soker. 10
Tamponun hasarl yerlerini tespit eder. 8
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Tampona bagh diger pargalari soker (sis lambasi, panjur, orta 1zgara, arma vb.). 10
Tamponun hasarl kisimlarini, tampon malzemesine uygun segtigi elektrotu kullanarak makinesi ile 10
onarir.
Elektrot makinasinin giremedigi yerlere delikli sac isitilarak kiriklari onarir. 10
Kaynak yerleri dizeltilir. 8
Tampon arag Uzerine takar / 1sitarak ayalarini yapar. 8
Son kontroller yapar. 8
isi verilen siirede tamamlar. 8
C.UYGULAMA SONRASI iSLEMLER (10 Puan)
CGalisma alanini, kullanilan alet ve donanimlari diizenler. 4
Donistlrilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirma ve siniflandirma islemlerini yapar.
Kullanilan atik malzemeleri kurallarina uygun depolar. 3
TOPLAM

(100 Puan)
Notlar / Goriisler:
Sinav Yapicinin Adi Soyadi imza:

e Bu Form her bir sinav degerlendiricisi tarafindan ayri ayri doldurulur. Verilen puanlar Sinav Sonug Tutanagina yazilarak ortalamasi alinir.

e Sinav sirasinda adayin kendisine, gevresine ve ise zarar verebilecegi durumlarin olusmasi halinde degerlendiriciler tarafindan gerekli
uyarilar yapilarak 6nlem alinmasi saglanir. Bu durumda degerlendiriciler, adayin sinava devam ettirilip ettiriimeyecegine karar verir.

o Adaylar B boliimiindeki kriterlerden segctigi bir tanesinden sinav olacaktir.

MAKINA TECHIZAT LiSTESi B1,B2,B3,B4

1. Lazerli kontrol lambasi

2.Gonye

3.Mastarlar

4.Serit metre
5.Anahtar Takimi

6.Markalama Takimi

7.Baglama kayiglari ve zincirleri

8.Cektirme Takimlari

9.Gerdirme Takimlari

10.Motorlu Pnématik el aletleri

11.Punta glritme frezesi

12.Zimpara makinesi

13.Dayama takozlari

14.Amerikan egesi

15.Kaportaci ¢ekigleri

16.0ksi-gaz kaynagi
17 Kriko

18.levye

19.0zel kaportaci penseleri

20Vakumlu gektirme cihazlar

21.Spot ¢ektirme cihazlari
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22.Elektrot makinasi

23. Fon makinesi

SARF MALZEME LiSTESi B1,B2,B3,B4 ADET
ise uygun zimpara taslari 2
Tel firga 1
Metal temizleme cihazinda kullanilan daire tel firalar 3
Kimyasal ylzey temizleyiciler 1
PP, PE, PA, S,E,ABS elektrotlari 1
Delikli sac 1
Temizlik bezi 1

e  Sarf malzemeleri miktarn bir aday icin belirlenmistir.
e  Sarf malzemeler aday tarafindan karsilanacaktir.
e  Kisisel koruyucu kiyafetler aday tarafindan saglanacaktir.




